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Atentie!!! Datorita imbunatatirii continue a produsului, ilustratiile si descrierile prezentate
pot fi diferite de bunurile achizitionate si pot contine caracteristici optionale sau specializate
care nu sunt incluse in versiunea standard. Aceste diferente nu pot constitui un motiv de
reclamatie.

Toate informatiile din acest manual sunt corecte la momentul tiparirii si au doar un scop
informativ.

1. caracteristici ale produsului

Aparatul de sudura MMA cu invertor este utilizat pentru sudarea cu electrozi
acoperiti si, datorita utilizarii componentelor electronice cu tehnologie IGBT, permite
efectuarea lucrarilor de sudura cu un consum redus de energie si o productivitate maxima.
Aparatul de sudura poate utiliza majoritatea tipurilor de electrozi disponibile pe piata,
inclusiv electrozi conventionali, rutil si celuloza. Sudorul poate utiliza electrozi conceputi
pentru sudarea otelului inoxidabil, a otelului aliat, precum si a metalelor neferoase.
Aparatele de sudura NOTIG IGBT sunt echipate cu urmatoarele tehnologii: Anti-lipire -
previne scurtcircuitarea, reduce curentul de sudare la o valoare minima atunci cand apare o
eroare si electrodul se lipeste de materialul sudat. Acest lucru faciliteaza separarea
electrodului de materialul sudat.

Forta arcului - stabilizarea curentului de scurtcircuit, asigura un arc stabil si stropiri reduse,
scurtarea lungimii arcului este insotita de o crestere a curentului de sudura, care stabilizeaza
arcul indiferent de fluctuatiile de lungime, automat sau controlat prin potentiometru.
Pornirea la cald - atunci cand arcul electric este lovit, curentul de sudare este marit pentru
scurt timp cu aproximativ 30%, ceea ce faciliteaza formarea imbinarii de fuziune si a zonei de
sudura.

Aparatele de sudura N1301 si N1303 sunt echipate cu VRD, un sistem de reducere a tensiunii
care opreste alimentarea cu energie electrica in cateva milisecunde dupa ce se termina
sudarea. Aceasta functie este, de asemenea, responsabild pentru reducerea tensiunii de pe
electrodul acoperit la un nivel sigur.

Aparatele de sudurda N1301 si N1303 sunt echipate cu functia TIG LIFT - sudare TIG folosind
un maner TIG special cu supapa. Arcul electric se aprinde prin frecarea usoara a electrodului
nefuzibil de materialul care urmeaza sa fie sudat.

2. Tipuri de pericole intalnite in timpul functionarii echipamentului

1. pericolele mecanice cauzate de piesele de lucru: greutate si stabilitate (energia
potentiald a pieselor care se pot deplasa sub influenta gravitatiei)

2. pericolele pe care le prezintda materialele si substantele (si componentele acestora)
manipulate sau utilizate in masinile care rezultd din contactul cu lichide, gaze, brume,
vapori si pulberi nocive sau din inhalarea acestora

3. pericolele pe care le prezinta materialele si substantele (si componentele acestora)
manipulate sau utilizate in masini, ca urmare a incendiilor sau exploziilor.

4. arsuri si alte leziuni cauzate de contactul omului cu obiecte sau materiale la temperaturi
foarte ridicate, flacari sau explozii, precum si radiatii provenite de la surse de caldura.



5. contactul uman cu piesele sub tensiune din cauza deteriorarii (contact indirect).

6. radiatii termice sau alte fenomene, cum ar fi particule topite ejectate.

3 Conditii generale de siguranta

Echipamentul nu trebuie sa fie alterat, schimbat sau modificat in vreun fel, sub
sanctiunea pierderii conformitatii cu standardele si a pierderii marcajului CE. Se recomanda
intretinerea regulata pentru a mentine echipamentul in stare de functionare. Aparatul de
sudura trebuie sa fie intretinut numai de centre de service autorizate, folosind piese de
schimb originale.

Instructiuni de utilizare in conditii de siguranta

Operatorul aparatului de sudura trebuie sa fie instruit in ceea ce priveste utilizarea acestuia
si trebuie, de asemenea, sa citeasca cu atentie instructiunile de utilizare. Trebuie respectate
instructiunile de siguranta din instructiunile de utilizare. Protejati-va ochii si fata cu
mbracaminte de protectie si o masca de sudura. Producatorul nu este raspunzator pentru
daunele si accidentele cauzate de utilizarea necorespunzatoare a echipamentului.

Pericole electrice si reguli de siguranta

Atunci cand se lucreaza cu aparatul de sudura, trebuie respectate regulile de sanatate si
sigurantd la sudare, tiiere si imbinare. in cazul in care aceste reguli nu sunt respectate,
urmatoarele pericole sunt deosebit de periculoase:

- inhalarea de substante periculoase,

- radiatii optice,

- arsuri,

- incendii si explozii,

- soc electric,

Prin urmare, se recomanda:

- nu reglati aparatul. Nu deschideti capacul in niciun caz, reparatiile trebuie efectuate de

personal calificat Tn centre de service autorizate de producator,

- Nu dezasamblati capacul de protectie si nu atingeti piesele care pot fi sub tensiune,

- chiar si in cazul unor defectiuni minore ale sistemului electric, deconectati aparatul de

sudura de la reteaua electrica si predati-l unui centru de service autorizat,

- Verificati cablurile electrice Thainte de fiecare utilizare. Daca se constatda deteriorari ale

izolatiei, cablurile trebuie Tnlocuite cu cabluri noi, fara defecte; nu utilizati aparatul de sudura

cu cabluri electrice deteriorate,

- nu introduceti obiecte metalice in orificiile de aerisire, nu efectuati singuri intretinerea

aparatului, aceasta trebuie efectuata de personal calificat, in centre de service autorizate de

producator,

- Conectati aparatul la o retea de alimentare de 230 V / 50 Hz AC, care este echipata cu un

contact si un conductor de protectie,

- alimentarea de la retea trebuie sa fie echipata cu un sistem de protectie adecvat

(Intrerupator termomagnetic sau sigurante intarziate) si un protector de curent cu

parametrii necesari pentru aparatul conectat - un curent de declansare de 30 mA,

- Tn unele cazuri, curentul de arc electric al unui aparat de sudura poate fi periculos. Evitati

contactul direct cu pamantul (sau cu piesa sudatd) si cu manerul sau electrodul,

- Deconectati cablul de alimentare de la priza ori de cate ori aparatul de sudura nu este
utilizat.

- Nu efectuati nicio reparatie la aparat in timp ce acesta este conectat la reteaua electrica.



Pericolele care decurg din utilizarea necorespunzatoare a aparatului de sudura

Nu folositi aparatul de sudurd in apropierea materialelor inflamabile. Thainte de
inceperea lucrului, pregatiti zona de lucru prin indepartarea tuturor materialelor
combustibile din zona periculoasa. Nu sudati containere si rezervoare care contin sau au
continut gaze sau substante inflamabile si toxice. Verificati daca toate gazele au fost
indepartate din zona de lucru - pericole: incendiu, explozie, vapori, intoxicatii. Este interzis sa
sudati pe ploaie sau zapada, aparatul de sudura nu este protejat impotriva apei. Deconectati
echipamentul de la aparat si deconectati aparatul insusi de la retea si mutati-l intr-un loc fara
apa (pericol: soc electric, deteriorarea aparatului). Nu lucrati in medii cu umiditate ridicata.
(pericol: ca mai sus). Nu lucrati in zone care nu au o ventilatie corespunzatoare. Aparatul de
sudura este echipat cu un ventilator, dar trebuie asigurate conditii de lucru adecvate.
Asigurati-va ca echipamentul este ventilat corespunzator si ca caldura generata de aparatul
de sudurd este disipatd (pericol: deteriorarea echipamentului). indepartati gazele si vaporii
produsi Tn timpul sudarii, evitati inhalarea acestora. Folositi masti speciale care asigura
protectia respiratorie. Asigurati o ventilatie adecvata (pericol: otrdvire, deteriorarea
echipamentului).
Nu va uitati la lumina care produce un arc electric (pericol: vatamari oculare grave). Nu
atingeti componentele fierbinti.
Curatati partea sudata de rugina, grasime sau vopsea. Acest lucru va reduce la minimum
formarea de vapori nocivi. Conectati cablul de impamantare in mod ferm si sigur la piesa
care urmeaza sa fie sudata. Curatati zona de imbinare de murdarie, vopsea si grasime.
Nu va infasurati cablul de sudura si de impamantare in jurul corpului. Nu indreptati manerul
de sudurad spre persoane. Asigurati-va cd aparatul de sudura este asezat pe o suprafata plana
si stabild, in pozitie verticala. Este interzisa pozitionarea aparatului de sudura in orice alt mod
in timpul functionarii. Aparatul de sudura este echipat cu un maner si o curea pentru a
facilita transportul acestuia. Este interzis sa tineti aparatul de sudurd de maner sau sa il
agatati de o curea in timpul sudarii Nu utilizati aparatul de sudurd ca dispozitiv de
dezghetare a tevilor.
Restrictii si avertismente la lucrul cu aparatul de sudura
Aparatul nu trebuie utilizat de persoane:
- cu stimulatoare cardiace implantate, proteze alimentate electric, cum ar fi membrele
artificiale, aparate auditive etc.
- purtatori de lentile de contact (inlocuiti lentilele de contact cu
ochelari).
- persoanele aflate in preajma echipamentului de mai sus trebuie sa pastreze o distanta de
siguranta fata de zona de sudare.

pictogramele si simbolurile utilizate:
U0 e VAcest simbol reprezintd tensiunea secundara de functionare libera (in volti).

XAcest simbol reprezinta ciclul nominal de functionare.

2 e Acest simbol reprezinta curentul de sudura in amperi.
U2 e VAcest simbol reprezinta tensiunea de sudare in volti.
u1 Acest simbol reprezinta tensiunea de alimentare nominala.

ITmax ... ATAcest simbol reprezintd curentul maxim consumat de aparatul de sudura in amperi.



I1eff .. .ATAcest simbol reprezinta curentul continuu real absorbit de aparatul de sudura in amperi.

IP21Acest simbol indica gradul de protectie al aparatului de sudura.

S Acest simbol indica faptul ca aparatul de sudura este adecvat pentru utilizare in medii cu risc ridicat

de electrocutare.

Acest simbol indica faptul ca trebuie sa cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a incepe.
Acest simbol indica faptul ca aparatul de sudura este un aparat de
1~ |If e N )
f. _@_ % sudurda monofazat (putere) de curent continuu.

e
D=
1-50/60H: Acest simbol reprezinta faza si frecventa retelei in hertzi.

Acest simbol indica faptul ca aparatul de sudura este un aparat de sudura MMA (sudura cu arc
RS metalic).

Q Acest simbol indica faptul ca trebuie folosita protectia ochilor si a

mtei Acest simbol indica faptul ca trebuie folosita protectia mainilor
Acest simbol indica faptul ca trebuie utilizate mijloace de protectie corporala.

Acest simbol semnifica faptul ca deseurile de echipamente electrice si electronice nu trebuie
amestecate cu alte deseuri.



4 Date tehnice

Model N1300 N1301/VRD N1303/VRD
Parametru
Tensiunea de intrare 1x230V 1x230V 1x230V
Frecventa 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Curent maxim de sudare 315A 330A 300 A
Performer cosd 0,93 cosd 0,93 cosd 0,93
Tensiunea de iesire 32,6V 33,2V 32V
Teza
Gama curenta 20-315A 20-330 A 20-300 A
Ciclul de lucru 60% 60% 60%
Electrozi recomandati 2,0-5,0 mm 2,0-5,0 mm 2,0-5,0 mm
Clasa de izolare F F F
Gradul de protectie P21 P21 P21

Cerinte tehnice pentru instalatia electrica care alimenteaza aparatul de

sudura: Tensiune de alimentare: 230V, 50 Hz.

sectiunea transversala a cablului - 3x2,5 mm?

protectie la supracurent necesara - 16A

Schema electrica
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Organizarea controalelor si a indicatorilor

2..—-

1 - conectori

2 - sursa de alimentare

3 - protectie termica

4 - maner

5 - regulamentul in vigoare

6 - conector de impamantare

7 - Indicator luminos de sudura TIG
8 - Indicator de sudura MMA

9 - Comutator de functie MMA/TIG
10 - afisarea valorii curente setate
11 - maner

12 - Activarea functiei VRD

13 - protectie termica

14 - Reglarea curentului de sudare
15 - conector pentru furtun de sudura

Nota: Unele butoane si indicatoare sunt optionale si nu sunt prezente pe fiecare model.



5. functionarea masinii de sudura

Asigurati-va cd aparatul de sudura nu este deteriorat Tnainte de a Tncepe lucrul.
Verificati starea cablurilor de alimentare si de sudura pentru a vedea daca sunt deteriorate.
Este interzis sa lucrati cu un aparat de sudura deteriorat si/sau cu cabluri deteriorate.
Verificati starea conectorilor cablului de sudura si curatenia si starea bornei de
impamantare.

Nota: Cablurile deteriorate trebuie inlocuite cu unele noi. Nu este permisa repararea
cablurilor. Contactati centrul de service al producatorului pentru inlocuirea cablului de
alimentare.

Aparatul de sudura poate fi alimentat de la reteaua electrica la tensiunea si frecventa
nominala specificate in tabelul cu date tehnice si pe placuta de identificare a aparatului de
sudura.

Energia electrica poate fi furnizata si de generatoare, dar trebuie sa se asigure ca capacitatea
de curent a generatorului este egald sau mai mare decat valoarea curentului maxim de
alimentare indicat pe plicuta de identificare a aparatului de sudurd. Tn caz contrar, puterea
nominala a aparatului de sudura nu va fi atinsa sau nu va fi posibila functionarea acestuia.
Nota: Atunci cand utilizati generatorul pentru a alimenta aparatul de sudura, asigurati-va ca
acesta este legat la pamant cu ajutorul unei instalatii instalate corespunzator.

Trebuie evitate conexiunile care utilizeaza cabluri lungi. Daca se utilizeaza cabluri
prelungitoare, acestea trebuie sa aiba o capacitate cel putin egala cu cea a cablului de
alimentare al aparatului de sudura.

Stabilirea unei surse de alimentare de retea adecvate trebuie incredintata unui electrician
calificat. Reteaua de alimentare cu energie electrica trebuie proiectata in conformitate cu EN
60204-1 sau cu standardele specifice fiecarei tari.

Nota: Tnainte de a conecta fisa la prizd, asigurati-vd ca intrerupatorul aparatului de suduré
este In pozitia "oprit" si ca contactele de conectare a cablului de sudura nu sunt
scurtcircuitate.

n cazul in care echipamentul nu functioneaza normal, opriti imediat lucrul si verificati cauza
problemei. Daca sudarea cu curent ridicat dureaza mult timp si depaseste ciclul de lucru, se
va aprinde becul de suprasarcina, aparatul se va opri din lucru si trebuie sa asteptati racirea
temperaturii.

Sudura prin fuziune (MMA)

Introduceti stecherul cablului in priza si apoi rotiti-| in sensul acelor de ceasornic pana cand
se opreste. Asigurati-va ca fisa nu se scoate singura din priza. Conectati suportul de electrozi
la polaritatea pozitiva si borna de masa la polaritatea negativa. Aceasta metoda este utilizata
in mod obisnuit pentru sudarea cu electrod pe majoritatea materialelor, cum ar fi otelul cu
continut scazut de carbon si otelul slab aliat.

Conectati clema cu arc a firului de impamantare la partea metalici a componentei care
urmeaza sa fie sudata. Suprafata de contact trebuie sa fie curatata de ulei, vopsea sau alte
resturi care ar putea afecta fluxul de curent.

Asezati electrodul in clema. Asezati fara intarziere capatul electrodului in clema. Electrodul
trebuie fixat in clema n asa fel incat sa nu se deplaseze in clema in timpul functionarii. Exista
crestaturi in una dintre falcile clemei pentru a imobiliza electrodul in clema. Tipul de electrod
trebuie selectat in functie de tipul de materiale care urmeaza sa fie sudate. Asigurati-va ca
clema de Tmpamantare si electrodul sunt izolati unul de celalalt. Acestea nu vor intra in
contact, iar electrodul sau clema sa nu vor intra in contact cu materialul care urmeaza sa fie
sudat.



Conectati fisa cablului de alimentare la o priza electrica. Treceti comutatorul de alimentare
in pozitia "pornit". Ventilatorul ar trebui sa porneasca, iar afisajul va arata valoarea
curentului de sudura (versiunea cu afisaj).

Setati curentul de sudare corespunzator tipului si grosimii materialelor care urmeaza sa fie
sudate.



Acoperiti-va fata cu o masca de sudura si incepeti sa sudati. Pentru o initiere mai usoara a
arcului electric, deplasati electrodul spre punctul din care se va realiza sudarea. Cand
electrodul este in contact cu materialul care urmeaza sa fie sudat, ridicati si inclinati usor
electrodul si mentineti o lungime constanta a arcului.

in timpul functionarii, trebuie respectat ciclul de functionare selectat. Aparatul de sudur
poate suda la curent maxim timp de 60% din cele 10 minute, iar restul de 40% trebuie folosit
pentru racirea sistemelor de sudura. Daca ciclul de lucru nu este respectat, se declanseaza
sistemul de protectie Tmpotriva supraincalzirii. Indicatorul luminos se va aprinde si nu va fi
posibild sudarea pana cand sistemele de sudare nu se vor fi racit.

Aveti grija sa nu lasati scantei sa zboare pe aparatul de sudura, deoarece capacul nu
protejeaza sistemele interne de scantei. Supraincarcarea frecventa a aparatului de sudura
poate duce la 0 uzura mai rapida sau chiar la deteriorarea acestuia.

6. intretinerea echipamentelor

ATENTIE! Tnainte de a regla, repara sau intretine instrumentul, scoateti fisa instrumentului
din priza de retea. La terminarea lucrarilor, verificati starea tehnica a aparatului prin
inspectia externa si evaluarea: carcasei, a cablului electric cu fisa, a functionarii
intrerupatorului electric, a permeabilitatii orificiilor de aerisire, a volumului de functionare, a
pornirii si a uniformitatii functionarii. Orice anomalie detectata in timpul inspectiei sau in
timpul functionarii reprezinta un semnal pentru repararea la centrul de service. Dupa
functionare, capacul, fantele de aerisire, intrerupatoarele, manerul auxiliar si capacele
trebuie curatate, de exemplu cu un jet de aer (la o presiune de cel mult 0,3 MPa), cu o perie
sau cu o carpa uscata fara substante chimice sau lichide de curatare. Scoateti capacul si
suflati praful si murdaria din canalele de aer si din partile interne cu aer curat, uscat si la
presiune scazuta. Curatati uneltele si manerele cu o carpa curata si uscata. Verificati daca
sunt uzate bornele de impamantare si ale electrozilor si fisele de conectare a cablului de
sudurd. in caz de uzurd excesivd, de exemplu atunci cand electrodul nu poate fi prins,
inlocuiti-l cu unul nou. Este interzisa utilizarea altor cabluri decat piesele de schimb originale.



